
EXCENTRIKUS ADAPTER FÚRÓSZÁRHOZ
ECCENTRIC ADAPTOR FOR U-DRILLS
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Rendelési kód
Ordering Code
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Méretei (mm)
Dimension (mm)
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2xD 3xD 5xD4xD Length to
Dia. Ratio

Excentrikus adapter
Eccentric Adaptor

Radial adjustment
pin. (not supplied)

Szerszámtartó

Fúrószár
U-Drill

Holder

Sugárirányú beállító tüske 
(nem tartozék)

Marás / Mill
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D+0.4

90
°

D-0.2 mm

Furat átmérő

Fúrószár átmérő = 25 mm
Drill Diameter = 25 mm

25.4 mm
Hole Diameter

Furat átmérő
25 mm
Hole Diameter

Furat átmérő
24.8 mm
Hole Diameter

Fúrószár átmérő = 25 mm
Drill Diameter = 25 mm

Fúrószár átmérő = 25 mm
Drill Diameter = 25 mm

Hossz Átmérő

Recommended Feed Rate

Ajánlott előtolás excentrikus adapter használatakor
Recommended Feed When Using Eccentric Adaptor

On a milling machine the drill’s nominal 
diameter can be changed by shifting the drill’s 
axis out of the tool spindle.

The adjustment markings should be located 
perpendicular to the flat on the circumference 
of the U-DRILL flange. To facilitate the rotation 
of the adaptor, a metal rod or a screw key may 
be inserted into a hole on the eccentric adaptor 
flange, Unlock adapter screw before adjusting 
adaptor. 

Marógépen a fúrótestet radiálisan kimozdítva 
a tengelyéből a fúró névleges átmérőjétől 
eltérő méretek is fúrhatók.

Az állító jelek merőlegesen találhatóak a fúró 
szárára. Az állítás megkönnyítése érdekében 
helyezzen egy tüskét az excentrikus adapter 
furatába. Lazítsa meg az adapter csavart az 
állítás előtt.
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Ajánlott előtolás
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ÉLLETÖRŐ GYŰRŰ FÚRÓHOZ
DRILL CHAMFERING RING TOOLS
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VBM. 1103.. 4008-M2.5x6 AAV-14-M5x1480-T08 AAL-03-3

Rendelési kód
Ordering Code

Raktáron
Stock

Méretei (mm)
Dimension (mm)

Pótalkatrészek
Spare Parts

Lapka
Insert

Kompatibilis 
fúró átmérők

Compatiple
Drill Diameter

Rögzítő csavar kulcsRögzítő csavar
Mounting Screw KeyMounting Screw

Lapkacsavar
Screw

Torx kulcs
Torx key

new
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A 1 2

Ajánlott / Recommended

Használja a lehetséges legrövidebb fúrót,
 vagy csökkentse az előtolást.

If possible, use it always short drilling tools. 
Otherwise, reduce your speeds to minimize 

vibration.

Helyezze az élletörő gyűrűt a 
fúrótestre.

Put the chamfering ring to 
drill body.

Kérjük, úgy állítsa be az  élletörő gyűrűt, 
hogy az ne akadályozza az eltávolodó 
forgácsot és igazítsa a forgácshorony 

kezdetéhez.
Please keep chamfering ring position

chips and try to be equal to the 
helix start points.

Az élletörő gyűrű helyes beállítása.
Proper installation of chamferring rings.

Csavarozza a testre az élletörő gyűrűt
majd helyezze a fúróba a lapkát.
Tightening the chamfering ring 

and put the drill insert.

Csúsztassa az élletörő
gyűrűt a kívánt helyzetbe.

Please slide chamfering ring 
to the desired position.

A lapkák élettartama érdekében használjon 
külső és belső hűtést egyidejüleg.
Apply external cooling and internal 

coolant drill for a better life for inserts.

A LETÖRŐ GYŰRŰ HELYES RÖGZITÉSE 
TRUE MOUNTING SYSTEM of CHAMFERING RING TOOLS
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C

Helyezze a gyűrűt lehetőleg közel a 
szerszám tövéhez.

Get close to the mounting shaft of the 
chamfering ring as possible.

Felszerelés / Mounting System
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