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AUTOMATA ANYAMENETFUROK AMB

Az egyre komplexebb termelési eljarasok, valamint az ipar a belsé menetek és kot6elemek pontossagdra és
min&ségére vonatkozoé folyamatosan novekvé igényei Uj kihivasok elé allitjak a menetszerszamokat.

Neoboss csaknem az 6sszes megmunkalasi esetet és variaciot lefedi az alapanyaghoz és géphez egyénileg
hozzdigazithaté menetfird programjaval — fliggetlenul attdl, hogy katalogus-, vagy egyedi szerszamrol van-e szo.

Automata anyamenetfurékat kindlunk Onnek sajat szar-forrasztasi lehet8séggel, hosszu szarral (hajlitas nélkiil)
és hosszu hajlitott szarral.

Az On elényei:

--= a megmunkalt alapanyaghoz
igazitott élgeometria

-2 hosszu éltartam

--3 magas futaspontossag

--2- a géptipushoz torténd optimalis

hozzaigazitas
-2 kivalé min&ségl bevonatok
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Hosszu egyenes szar : Forrasztasi csucs
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G-tipus

Hosszu hajlitott szar
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--Z- Megmunkélandé alapanyag: acélok 1200 N/mm” szakitdszilardsagig
=== Atfutd- és/vagy (hagyomdnyos) menetfuras jellegii szerszdmok (formazé is)
--= Tlrés és felméret az Ugyfél elGirasai, vagy Neoboss-szabvany szerint
-- Metrikus / metrikus finom és mds menettipusok
--= Standardméretek M6-M12 jaratos felméretekkel raktarrol szallithatoak
--=- Géptipusok: pl. Topcut / T-Star (Streicher Maschinanbau),

MAS/GA (Hilgeland-Nutap), Shimazu

' Boss2006 Hungdria Kft. H-3950 Sarospatak, Dorkoi Ut 1. Tel.: +36 (47) 513100
Fax: +36 (47) 513109 - www.boss2006.hu - info@boss2006.hu




