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Minél tokéletesebben illik a gyartasi eljarashoz a kivalasztott szerszam, annal nagyobb az elért siker. A Neoboss
cég piros gy(irlis menetfurdi lehet&séget kindlnak Onnek az alkamazasbarat szerszdmok hasznélatara.

Kiiléndsen a TiCN bevonatos szerszamokkal lehet 1000 N/mm?®-nél nagyobb szakitészilardsagu acélokat
gazdasagosan és kivald feliileti min6ségben forgacsolni.
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-=3= Minimum 1000 N/mm?’ szakitoszilardsaggal rendelkez6
alapanyagokhoz és a nagy igénybevételnek kittet max.
450 HB keménységgel rendelkezé anvyagokhoz
hasznalhato. {

o

AR

-

— —

A

--=- Nagy folyamatbiztonsag, szivossag és torésbiztonsag
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=== Kiemelkedd gazdasagossag, széles sebességtartomany { -/( R ;’l &) ;l ]
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A Neoboss szallitasi programia: SN TR 2 ; Z N
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Neoboss pirosgylirii - a megfelel6 szerszam a magas igénybevételli munkadarabok gyartasahoz.
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Nyersanyag csoportok Szabvany megnevezése DIN szamok Vagdsebesség
Betétacélok 14 NiCr 14 1.5752 fényes 5 - 10 (m/perc)
34 CrNiMo 6 1.6582 nitridalt 5 - 10
17 CrNiMo 6 1.6587 TICN  10-20
16 MnCr 5 1.7131
Nitridalhaté acélok 31 CrMo 12 1.8515 fényes 5-10
31 CrMoV 9 1.8519 nitridalt 5 - 10
39 CrMoV 13-9 1.8523 TICN  10-20
34 CrAINi 7 1.8550
Nemesithet6 acélok 30 CrNiMo 8 1.6580 feoryes 51 10
34Cr4 1.7033 L
nitridalt 5 - 10
25 CrMo 4 1.7218 TICN . 10- 20
42 CrMo 4 1.7225
HG6all6 acélok X 6 CrNiMo 8 1.4919 9 EnL
X 20 CrMoV 12 1 1.4922 e.t”Y(‘j?It s
X6 CrNi 18 11 1.4948 it
X 5 NICrTi 26 15 1.4980
Szerszamacélok 100Cr 6 1.2067 rar R N
X 155 CrVMo 12-1 1.2379 nitr?ldélt 5 .10
55 NiCrMoV 6 1.2713 TiCN - 10-20
56 NiCrMoV 7 1.2714
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Eltartam a kb. 1200 N/mm’ szakitdszilardsaggal '« 1000 N/mm’ f6l6tti acéloknal a forgat6 nyomaték
rendelkezo acéloknal a bevonat és a { 0sszehasonlitadsa M8-as méret esetén
hiités-kenés fliggvényében i V=10 m/perc, TiCN nitridalt, fényes
max. éltartam 100 % By ::ﬂﬁiﬂﬁi er;‘jumé [ ] -
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—a— TIiCN olaj } \ forgaté nyomaték Ncm-ben A e
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2,5m/perc = 5 ml/perc 10 rr:/perc 15 rrlw/perc 20 r'r:/perc 25 rrlw/perc ; 0 2IO 4IO 6I0 8IO 1OIO
véagosebesség ™ éltartam 100 %
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alkalmazasa alkalmazasa alkalmazasa
a szerszambefogok gydrtasaban a fréccsont-szerszam készitésnél a kivago szerszamkészitésnél

NN TN NN
i '

‘ | ' Boss2006 Hungdria Kft. H-3950 Sarospatak, Dorkoi Ut 1. Tel.: +36 (47) 513100
v Fax: +36 (47) 513109 - www.boss2006.hu - info@boss2006.hu




