
A Neoboss synchro-line rendszer a gép, menetfúró befogó és menetfúró optimális kombinációját kínálja NC-

gépeken éppúgy, mint a legmodernebb megmunkáló központokon.

A minimálkiegyenlítés magas vágósebesség elérését eredményezi, ami csaknem a merev befogással teszi 

egyenértékűvé a rendszert (magas futási pontosság). Ugyanakkor a húzó- és nyomóerők minimális 

befolyásolásával a menetfúrót terhelő tengelyirányú erők jelentős csökkenése érhető el. Az ezzel összefüggő 

alacsonyabb menetbekezdés-elhasználódás a szerszámok 30-50%-kal magasabb éltartamát, rövidebb 

megmunkálási időt és magas folyamatbiztonságot eredményez.
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Neoboss synchro-line – menetfúró befogó és menetfúró
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synchro-line menetfúró befogó
· SK40 / HSK-A63 és hengeres szárral DIN1853

synchro-line menetfúrók TIN bevonattal
· átmenő furathoz
· zsákfurathoz
· PM alapanyagból és h6 szárral
· alkalmazható zsugor- és hidrobefogókhoz is

A Neoboss szállítási programja:

Az Ön előnyei:
növekvő éltartam
optimális megmunkálási idők
nagyfokú folyamatbiztonság
a tengelyirányú erők és a nyomaték csökke-
nése a húzó-/nyomókiegyenlítéssel
jobb menetminőség
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Termékek és kiegészítők – ld. különálló adatlapunkat. Kérjük 
forduljon bizalommal magyarországi értékesítési csapatunkhoz:

E-mail: info@boss2006.hu

A speciálisan kialakított és nagypontosságú h6 szárral rendelkező 
synchro-line menetszerszámok optimalizálják a termelést és az 
adott megmunkálásokhoz maximális előnyöket kínálnak. Azonban 
valamennyi, h9 tűrésű szárral rendelkező katalógusszerszámunk is 
alkalmazható a synchro-line rendszerrel.

Alkalmazások / Alkalmazási feltételek

Felhasználható valamennyi szinkronorsós NC-megmunkáló 
központon – a maximális orsófordulatszám mellett a megmunkálási 
idők optimális kihasználása érdekében. Menetfúró és szinkronorsó 
(forgásirányváltáskor) menetemelkedési eltérésének kiegyenlítése, 
nagy hatékonysággal magas fordulatszámok esetében.

A Neoboss synchro-line menetfúró befogó rendszere tömítés nélkül 
alkalmazható belső hűtéses (max. 80 bar) szerszámokkal vagy 
minimális hűtés-kenés rendszerrel.

Tehát a synchro-line rendszert feszítő anyával és önzáró menetfúró 
befogó patronokkal szállítjuk.


