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Munkahossz 
 

Menet 

 

Folyató- 
Fúró 
átmérő 

Rövid Hosszú Rövid/marós Hosszú/ 
marós 

Rövid Hosszú 

Szár 
átmérő-

je 

Maximális anyagvastagság M =  Metrikus 
MF= Metrikus finom [mm] 

[mm] [mm] [mm] [mm] 
[mm] [mm] [mm] 

M 2 1,8 1,6 2,2 1,8 3,2 5,8 7,8 6 
M 2,5 2,3 1,6 2,3 1,9 3,5 6,1 8,1 6 
M 3 2,7 1,7 2,4 2,0 3,7 6,7 8,7 6 
M 4 3,7 1,8 2,6 2,2 4,2 8,1 10,3 6 
MF 4 x 0,5 3,8 1,8 2,6 2,2 4,2 8,2 10,5 6 
M 5 4,5 1,9 2,7 2,4 4,6 9,2 11,8 6 
MF 5 x 0,5 4,8 1,9 2,7 2,4 4,7 9,6 12,4 6 
M 6 5,4 2,0 2,9 2,5 5,0 10,5 13,5 6 
MF 6 x 0,75 5,6 2,0 2,9 2,5 5,0 11,0 14,5 6 
MF 6 x 0,5 5,8 2,0 3,0 2,6 5,2 11,2 14,7 6 
M 8 7,3 2,2 3,3 2,9 5,9 13,5 18,1 8 
MF8 x 1 7,5 2,3 3,4 2,9 6,0 14,0 18,7 8 
MF8 x 0,75 7,6 2,3 3,4 2,9 6,0 14,1 18,8 8 
M 10 9,2 2,6 3,7 3,2 6,6 16,8 22,5 10 
MF 10 x 1,25 9,3 2,6 3,7 3,3 6,7 17,0 22,8 10 
MF10 x 1 9,5 2,6 3,8 3,3 6,7 17,3 23,2 10 
M 12 10,9 2,8 4,0 3,5 7,2 19,8 26,4 12 
MF 12 x 1,5 11,2 2,8 4,1 3,6 7,3 20,3 27,1 12 
MF 12 x 1 11,5 2,9 4,2 3,6 7,3 20,8 27,8 12 
M 14 13,0 3,0 4,5 3,9 7,9 23,5 31,3 14 
MF 14 x 1,5 13,2 3,1 4,6 4,0 8,0 23,8 31,6 14 
M 16 14,8 3,3 4,8 4,2 8,5 26,9 35,4 16 
MF 16 x 1,5 15,2 3,4 4,9 4,3 8,7 27,6 36,3 16 
M 18 16,7 3,5 5,2 4,6 9,2 30,4 39,7 18 
MF 18 x 1 17,5 3,7 5,6 4,8 9,5 31,9 41,5 18 
M 20 18,7 3,8 5,7 5,0 9,9 34,1 44,3 18 
MF 20 x 1,5 19,2 3,9 5,8 5,1 10,0 35,1 45,5 18 
MF 20 x 1 19,5 3,9 5,8 5,2 10,0 35,6 46,2 18 
G 1/16“ 7,3 2,3 3,3 2,9 5,9 13,5 18,1 8 
G 1/8“ 9,2 2,6 3,7 3,2 6,6 16,8 22,5 10 
G 1/4“ 12,4 2,9 4,3 3,8 7,8 22,4 29,8 12 
G 3/8“ 15,9 3,4 5,0 4,5 8,9 28,9 37,9 16 
G 1/2“ 19,9 4,0 5,9 5,2 10,0 36,3 47,0 18 
G 3/4“ 1,8 4,8 7,0 6,2 10,4 46,4 59,6 20 
 

Figyelem: 
 
A táblázat normál acél vagy egyéb puha anyagok megmunkálásához készült. Rozsda-
mentes acélok esetén, ha menet M6 vagy nagyobb, az átmérőkhöz 0,1 mm-t hozzá kell 
adni, pl. M8 esetén normál acélnál 7,3 mm míg rozsdamentesnél 7,4 mm a használandó 
szerszám átmérője.  
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