TigerDrill

Csigafuro
Twist drill
Spiralbohrer



Artikel-Nr. 1120 in PVC-Tiite / in plastic bag
HSS Tiger

HSS Tiger
DIN 338, Typ N, rechts

mit Zylinderschaft, kurze und schwarze Ausfihrung,
roligewalzte Standardqualitét, Kegelmantelanschliff,

Spitzenwinkel 118°

Anwendungsgebiet

Standardbohrer zum Bohren von Stahl und Stahlguss

® Spiralbohrer

(legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Spharoguss,
Sintereisen, Neusilber, Graphit.

Verpackungseinheiten
bis @ 10,5 mm je 10 Stiick / ab @ 10,6 - 15,5 mm

je 5 Stlick / ab @ 16,0 mm je 1 Stiick in PVC-Tiite
oder in Quadropack oder einzeln in SB-Verpackung

HSS Tiger

with straight shank, jobbers length, black finish,

® DIN338 hengeres szaru csigafurd

® twist drills
DIN 338, type N, right hand

roll forged standard quality, relieved cone,
point angle 118°

Range of applications

Standard drills for drilling steel and cast, alloyed and

nonalloyed, grey cast iron sintered powder metal,
german silver, graphite.

Packaging units
up to @ 10,5 mm each 10 pcs. / from & 10,6 - 15,5 mm

each 5 pcs. / from @ 16,0 mm each 1 pcs. in plastic bag
or in Quadropack or SB single packing

Nenn-@ Schaft-@ Gesamtlange | Spannutlange Norm Schneidricht. Typ Schneidstoff Oberflache Spitzenwinkel
Nominal @ Shank @ Total length flute length Standard Cutting drift Type Material Surface Point angle
d [mm] d [mm] I, [mm] 1, [mm] DIN 338 n;f::n 5 N HSS SZT:;T(Q 118°
d l 1, d I, l,
0,5 22 6 3,1 65 36
0,6 24 7 3,2 65 36
0,7 28 9 3,25 65 36
0,75 28 9 3,3 65 36
0,8 30 10 3,4 70 39
0,9 32 11 3,5 70 39
1 34 12 3,6 70 39
1,1 36 14 3,7 70 39
1,2 38 16 3,75 70 39
1,25 38 16 3,8 75 43
1,3 38 16 3,9 75 43
1,4 40 18 4 75 43
1,5 40 18 4.1 75 43
1,6 43 20 4,2 75 43
1,7 43 20 4,25 75 43
1,75 46 22 4,3 80 47
1,8 46 22 4,4 80 47
1,9 46 22 4,5 80 47
2 49 24 4,6 80 47
2,1 49 24 4,7 80 47
2,2 53 27 4,75 80 47
2,25 53 27 4,8 86 52
2,3 53 27 4,9 86 52
2,4 57 30 5 86 52
2,5 57 30 51 86 52
2,6 57 30 5,2 86 52
2,7 61 33 5,25 86 52
2,75 61 33 53 86 52
2,8 61 33 5,4 93 57
2,9 61 33 55 93 57
3 61 33 5,6 93 57




Nenn-@ Schaft-@ Gesamtlange | Spannutlange Norm Schneidricht. Typ Schneidstoff Oberflache Spitzenwinkel
Nominal @ Shank @ Total length flute length Standard Cutting drift Type Material Surface Point angle
d [mm] d [mm I, fmm] 1, [mm] DIN 338 H;fg; g N HSS S%T:’Cirz 118°
d I, L, d I 1,

5,7 93 57 10,1 133 87
5,75 93 57 10,2 133 87
5,8 93 57 10,25 133 87
5,9 93 57 10,3 133 87
6 93 57 10,4 133 87
6,1 101 63 10,5 133 87
6,2 101 63 10,6 142 94
6,25 101 63 10,7 142 94
6,3 101 63 10,75 142 94
6,4 101 63 10,8 142 94
6,5 101 63 10,9 142 94
6,6 101 63 11 142 94
6,7 101 63 11,1 142 94
6,75 109 69 11,2 142 94
6,8 109 69 11,25 142 94
6,9 109 69 11,3 142 94
7 109 69 11,4 142 94
7,1 109 69 11,5 142 94
7,2 109 69 11,6 142 94
7,25 109 69 11,7 142 94
7.3 109 69 11,75 142 94
7,4 109 69 11,8 142 94
75 109 69 11,9 151 101
7,6 117 75 12 151 101
7 117 75 12,1 151 101
7,75 17 75 12,2 151 101
7,8 17 75 12,25 151 101
7.9 17 75 12,3 151 101
8 17 75 12,4 151 101
8,1 17 75 12,5 151 101
8,2 17 75 12,6 151 101
8,25 17 75 12,7 151 101
8,3 17 75 12,75 151 101
8,4 117 75 12,8 151 101
8,5 117 75 12,9 151 101
8,6 125 81 13 151 101
8,7 125 81 13,5 160 108
8,75 125 81 14 160 108
8,8 125 81 14,5 169 114
8,9 125 81 15 169 114
9 125 81 15,5 178 120
9,1 125 81 16 178 120
9,2 125 81 16,5 184 125
9,25 125 81 17 184 125
9,3 125 81 17,5 191 130
9,4 125 81 18 191 130
9,5 125 81 18,5 198 135
9,6 133 87 19 198 135
9,7 133 87 19,5 205 140
9,75 133 87 20 205 140
9,8 133 87

> — = HSS TigerDrill® twist drills




Artikel-Gruppe Nr. 1220

HSS Tiger ® DIN345 kupos szaru csigafurd

HSS Tiger ® Spiralbohrer HSS Tiger ® twist drills

DIN 345, Typ N, rechts DIN 345, type N, right hand

mit Morsekegel, schwarze Ausflihrung, flieBgepresste with taper shank, black finish, roll forged,

Qualitéat, Kegelmantelanschliff, Spitzenwinkel 118° relieved cone, point angle 118°

Anwendungsgebiet Range of applications

Standardbohrer zum Bohren von Stahl und Stahlguss Standard drills for use in alloyed and unalloyed steel and

(legiert und unlegiert), Grauguss, Temperguss, Spharoguss, cast steel, grey cast iron, malleable cast iron, spheroidal iron,

Sintereisen, Neusilber, Graphit. sintered powder metal, german silver, graphite.

Verpackungseinheiten Packaging units

Einzelverpackung in Quadropack Single pack in Quadropack

Nenn-@ Schaft-@ Morsekegelgr. | Gesamtlange | Spannutlange Norm Schneidricht. Typ Schneidstoff | Oberflache | Spitzenwinkel
Nominal @ Shank @ taper shank Total length flute length Standard Cutting drift Type Material Surface Point angle
d [mml d fmml MK 1, [mm] 1, [mm)] DIN 345 n;fg; ; N HsS SZT:;TZ 118°

d MK ) , d MK I l,
8 1 156 75 16,75 2 223 125
8,5 1 156 75 17 2 223 125
9 1 162 81 17,25 2 228 130
9,5 1 162 81 17,5 2 228 130
10 1 168 87 17,75 2 228 130
10,2 1 168 87 18 2 228 130
10,25 1 168 87 18,25 2 233 135
10,5 1 168 87 18,5 2 233 135
10,75 1 175 94 18,75 2 233 135
11 1 175 94 19 2 233 135
11,25 1 175 94 19,25 2 238 140
11,5 1 175 94 19,5 2 238 140
11,75 1 175 94 19,75 2 238 140
12 1 182 101 20 2 238 140
12,25 1 182 101 20,25 2 243 145
12,5 1 182 101 20,5 2 243 145
12,75 1 182 101 20,75 2 243 145
13 1 182 101 21 2 243 145
13,25 1 189 108 21,25 2 248 150
13,5 1 189 108 21,56 2 248 150
13,75 1 189 108 21,75 2 248 150
14 1 189 108 22 2 248 150
14,25 2 212 114 22,25 2 248 150
14,5 2 212 114 22,5 2 253 155
14,75 2 212 114 22,75 2 253 155
15 2 212 114 23 2 253 155
15,25 2 218 120 23,25 3 276 155
15,5 2 218 120 235 3 276 155
15,75 2 218 120 23,75 3 281 160
16 2 218 120 24 3 281 160
16,25 2 223 125 24,25 3 281 160
16,5 2 223 125 24,5 3 281 160



Nenn-@ Schaft-@ Morsekegelgr. | Gesamtlange | Spannutlange Norm Schneidricht. Typ Schneidstoff | Oberflache | Spitzenwinkel
Nominal @ Shank @ taper shank Total length flute length Standard Cutting drift Type Material Surface Point angle
d [mml d [mml MK I, [ 1, [mm] DIN 345 rl;fg; 5 N HsS S%T:’Ci” 118°
d MK l l d MK 1,
24,75 3 281 160 41,5 4 354 205
25 3 281 160 42 4 354 205
25,25 3 286 165 425 4 354 205
25,5 3 286 165 43 4 359 210
25,75 3 286 165 43,5 4 359 210
26 3 286 165 44 4 359 210
26,25 3 286 165 44,5 4 359 210
26,5 3 286 165 45 4 359 210
26,75 3 291 170 45,5 4 364 215
27 3 291 170 46 4 364 215
27,25 3 291 170 46,5 4 364 215
27,5 3 291 170 47 4 364 215
27,75 3 291 170 47,5 4 364 215
28 3 291 170 48 4 369 220
28,25 3 296 175 48,5 4 369 220
28,5 3 296 175 49 4 369 220
28,75 3 296 175 49,5 4 369 220
29 3 296 175 50 4 369 220
29,25 3 296 175 51 5 412 225
29,5 3 296 175 52 5 412 225
29,75 3 296 175 53 5 412 225
30 3 296 175 54 5 417 230
30,25 3 301 180 55 5 417 230
30,5 3 301 180 56 5 417 230
30,75 3 301 180 57 5 422 235
31 3 301 180 58 5 422 235
31,25 3 301 180 59 5 422 235
31,5 3 301 180 60 5 422 235
31,75 3 334 185
32 4 334 185
32,5 4 334 185 HSS Tiger ® twist drills
33 4 334 185
33,5 4 334 185
34 4 339 190
34,5 4 339 190
35 4 339 190
35,5 4 339 190
36 4 344 195
36,5 4 344 195
37 4 344 195
37,5 4 344 195
38 4 349 200
38,5 4 349 200
39 4 349 200
39,5 4 349 200
40 4 349 200
40,5 4 354 205
41 4 354 205




Artikel-Gruppe Nr. 2120 blank / bright

HSS-Co5 Tiger ® DIN338 hengeres szaru csigafurd

HSS-Co5 Tiger ® Spiralbohrer HSS-Co5 Tiger ® twist drills
DIN 338, Typ VA, rechts DIN 338, type VA, right hand

mit Zylinderschaft, 5% cobaltlegiert, kurze und blanke Aus- with straight shank, 5% cobalt alloyed, jobbers length,
fuhrung bzw. TIN- oder TIALN-beschichtet, profilgeschliffene  bright finish, TIN or TIALN coated, profile ground quality,
Qualitat, mit Kreuzanschliff ab 2,0 mm O, Spitzenwinkel 130°  with split point from 2,0 mm @ an above, point angle 130°

Anwendungsgebiet Range of applications
Spiralbohrer mit ausgepragter Warmehartebestandigkeit. The outstanding qualities of HSCO jobber drills are the high
Zum Bohren von legierten und unlegierten Stahlen heat resistance. For drilling of alloyed and unalloyed steels
und Gussarten mit Festigkeiten Gber 800 N/mm?2, and castings with a tensile strength over 800 N/mma3.
insbesondere Warm- und Kaltarbeitsstahle, Walzlagerstahle, Especially siutable for hot and cold rolled steels as well as
hochlegierte Stéhle sowie Vergutungs- und Einsatzstéhle. casehardening and heattreatable steels.
Verpackungseinheiten Packaging units
bis @ 10,5 mm je 10 Stlick / ab @ 10,6 - 15,5 mm je 5 Stick/  up to @ 10,5 mm 10 pcs. each / from & 10,6 - 15,5 mm 5 pcs.
ab @ 15,6 mm je 1 Stiick in Quadropack each / from @ 15,6 mm and above 1 pcs. each in Quadropack
Nenn-@ Schaft-@ Gesamtlange Spannutldnge Norm Schneidricht. Typ Schneidstoff Spitzenwinkel
Nominal @ Shank @ Total length flute length Standard Cutting drift Type Material Point angle
d [mm] d [mm I, ] 1, (mm] DIN 338 n;fg; | VA HSS-Co5 130°
d ly L, d l, 1,
0,3 19 3 3,1 65 36
0.4 20 S 3,2 65 36
0,5 22 6 3,25 65 36
0,6 24 7 33 65 36
0,7 28 9 3,4 70 39
0,8 30 10 3,5 70 39
0,9 32 11 3,6 70 39
1 34 12 3,7 70 39
1,1 36 14 3,75 70 39
1,2 38 16 3,8 75 43
1,3 38 16 3,9 75 43
1,4 40 18 4 75 43
1,5 40 18 4.1 75 43
1,6 43 20 4,2 75 43
1,7 43 20 4,25 75 43
1,75 46 22 43 80 47
1,8 46 22 4,4 80 47
1,9 46 22 4,5 80 47
2 49 24 4.6 80 47
2,1 49 24 4,7 80 47
2,2 53 27 4,75 80 47
2,25 53 27 4,8 86 52
2,3 53 27 4,9 86 52
2,4 57 30 5 86 52
2,5 57 30 5,1 86 52
2,6 57 30 52 86 52
2,7 61 33 5,25 86 52
2,75 61 33 53 86 52
2,8 61 33 5,4 93 57
2,9 61 33 55 93 57



Nenn-@ Schaft-@ Gesamtlange Spannutlange Norm Schneidricht. Typ Schneidstoff Spitzenwinkel

Nominal @ Shank @ Total length flute length Standard Cutting drift Type Material Point angle

d [mm d [mm] I, [ 1, [mm] DIN 338 rigffg; 5 VA HSS-Co5 130°
d ly I, d ly I,
5,7 93 57 9,6 133 87
5,75 93 57 9,7 133 87
5,8 93 57 9,75 133 87
59 93 57 9,8 133 87
6 93 57 9,9 133 87
6,1 101 63 10 133 87
6,2 101 63 10,1 133 87
6,25 101 63 10,2 133 87
6,3 101 63 10,3 133 87
6,4 101 63 10,4 133 87
6,5 101 63 10,5 133 87
6,6 101 63 10,6 142 94
6,7 101 63 10,7 142 94
6,75 109 69 10,8 142 94
6,8 109 69 10,9 142 94
6,9 109 69 11 142 94
7 109 69 11,1 142 94
71 109 69 11,2 142 94
7,2 109 69 11,3 142 94
7,25 109 69 11,4 142 94
7,3 109 69 11,5 142 94
7,4 109 69 11,6 142 94
7,5 109 69 11,7 142 94
7,6 117 75 11,8 142 94
7,7 117 75 11,9 151 101
7,75 117 75 12 151 101
7,8 117 75 12,1 151 101
7.9 117 75 12,2 151 101
8 117 75 12,3 151 101
8,1 117 75 12,4 151 101
8,2 117 75 12,5 151 101
8,25 117 75 12,6 151 101
8,3 117 75 12,7 151 101
8,4 117 75 12,8 151 101
8,5 117 75 12,9 151 101
8,6 125 81 13 151 101
8,7 125 81 13,5 160 108
8,75 125 81 14 160 108
8,8 125 81 14,5 169 114
8,9 125 81 15 169 114
9 125 81 15,5 178 120
9,1 125 81 16 178 120
9,2 125 81
9,25 125 81 HSS-Co5 Tiger ® twist drills
9,3 125 81
9,4 125 81
9,5 125 81




Artikel-Gruppe Nr. 2220

HSS-Co5 Tiger

HSS-Co5 Tiger ® Spiralbohrer
DIN 345, Typ N, rechts

mit Morsekegel, 5% cobaltlegiert, blanke Ausfiihrung,
profilgeschliffene bzw. gefréste Qualitat, mit ausgespitzter
Querschneide DIN 1412 A, Spitzenwinkel 118°

Anwendungsgebiet

Standardbohrer mit ausgepragter Warmhartebesténdigkeit.
Geeignet fur legierte und unlegierte Stéhle und Gussarten
mit Festigkeiten Gber 800 N/mm2, insbesondere Warm-
und Kaltarbeitsstéhle, Walzlagerstahle, hochlegierte Stéhle
sowie Vergltungs- und Einsatzstahle.

Verpackungseinheiten
Einzelverpackung in Quadropack

® DIN345 kupos szaru csigafurd

HSS-Co5 Tiger ® twist drills
DIN 345, type N, right hand

with taper shank, 5% cobalt alloyed, bright finish,
profile ground or milled quality, with web thinning according
DIN 1412 A, point angle 118°

Range of applications

High heat resistent drill for drilling of alloyed and
unalloyed steels and castings with a tensile strength
over 800 N/mm?. Especially suitable for hot and
cold-rolled steels as well as case hardening and
heat-treatable steels.

Packaging units
Single pack in Quadropack

Nenn-@ Schaft-@ | Morsekegelgr. | Gesamtldnge | Spannutlange Norm Schneidricht. Typ Schneidstoff | Oberflache | Spitzenwinkel

Nominal @ Shank @ taper shank Total length flute length Standard Cutting drift Type Material Surface Point angle
d [mm] d [mm] MK 1, (mm] 1 [mm] DIN 345 Hgff:;sn ; N HSS-Co5 sg‘ht 118
d MK | ; l, d MK | ) I,
10 1 168 87 24,5 3 281 160
10,2 1 168 87 25 3 281 160
10,5 1 168 87 25,5 3 286 165
11 1 175 94 26 3 286 165
11,5 1 175 94 26,5 3 286 165
12 1 182 101 27 3 291 170
12,5 1 182 101 27,5 3 291 170
13 1 182 101 28 3 291 170
13,5 1 189 108 28,5 3 296 175
14 1 189 108 29 3 296 175
14,5 2 212 114 29,5 3 296 175
15 2 212 114 30 3 296 175
15,5 2 218 120 30,5 3 301 180
16 2 218 120 31 3 301 180
16,5 2 223 125 31,5 3 301 180
17 2 223 125 32 4 334 185
17,5 2 228 130 32,5 4 334 185
18 2 228 130 33 4 334 185
18,5 2 233 135 34 4 339 190
19 2 233 135 35 4 339 190
19,5 2 238 140 36 4 344 195
20 2 238 140 37 4 344 195
20,5 2 243 145 38 4 349 200
21 2 243 145 39 4 349 200
21,5 2 248 150 40 4 349 200
22 2 248 150 45 4 359 210
22,5 2 253 155 50 4 369 220
23 2 253 155 55 5 417 230
23,5 3 276 155 60 5 422 235
24 3 281 160




Artikel-Gruppe Nr. 3120 blank / bright

HSS-Co8 Tiger

HSS-Co8 Tiger ® Spiralbohrer
DIN 338, Typ N, rechts

mit Zylinderschaft, 8% cobaltlegiert, kurze und blanke Aus-
fihrung bzw. TIALN-beschichtet, profilgeschliffene Qualitat,
mit Kreuzanschliff ab 2,0 mm @, Spitzenwinkel 130°

Anwendungsgebiet

Sehr kréftiger, stabiler Spiralbohrer mit extrem ausgepragter
Warmhartebestandigkeit. Vorzugsweise einsetzbar zur
Bearbeitung von festen und hochfesten Legierungen auf
CrNi-Basis wie Hastelloy, Inconel, Monel, Nimonic, rost-,
saure- und hitzebesténdigen Stahlen. Ferner zur Bearbeitung
von verschleiBfesten Blechen sowie Stahlen oder Bronzen
mit Festigkeiten bis ca. 1400 N/mm?2.

Verpackungseinheiten
bis @ 10,5 mm je 10 Stlick / ab @ 10,6 mm je 5 Stlick /
ab @ 16,0 mm je 1 Stlick in Quadropack

® DIN338 hengeres szaru csigafurd

HSS-Co8 Tiger ® twist drills
DIN 338, type N, right hand

with straight shank, 8% cobalt alloyed, jobbers length,
bright finish or TIALN coated, profile ground quality,
with split point from @ 2,0 mm and above, point angle 130°

Range of applications

A very robust, rigid high-heat resistant drill of high alloyed.
Preferential application in medium and high-strenght alloys
on a CrNibase such as Hastelloy, Inconel, Monel, Nimonic,
stainless steels, acid and heat resistant steels.

Also from machining of wearresistant sheet metal as

well as steels or bronzes with a tensile strength of up

to c. 1400 N/mm?

Packaging units
up to @ 10,5 mm 10 pcs. each / from & 10,6 mm 5 pcs.
each / from @ 16,0 mm and above 1 pcs. each in Quadropack

Nenn-@ Schaft-@ Gesamtlange Spannutlange Norm Schneidricht. Typ Schneidstoff Spitzenwinkel
Nominal @ Shank @ Total length flute length Standard Cutting drift Type Material Point angle
d [mml d [mm] I, fmm] 1, [mm] DIN 338 H;f;; ; N HSS-Co8 130°

d 1 1, d L "
2 49 24 7,8 117 75
2,2 53 27 8 117 75
2,5 57 30 8,2 117 75
2,8 61 33 8,5 117 75
3 61 33 8,8 125 81
3,2 65 36 9 125 81
3,3 65 36 9,2 125 81
3,5 70 39 9,5 125 81
3,7 70 39 9,8 133 87
3,8 75 43 10 133 87
4 75 43 10,2 133 87
41 75 43 10,5 133 87
4,2 75 43 10,8 142 94
4,5 80 47 11 142 94
4,8 86 52 11,2 142 94
5 86 52 11,5 142 94
5,1 86 52 11,8 142 94
5,2 86 52 12 151 101
5,5 93 57 12,2 151 101
5,8 93 57 12,5 151 101
6 93 57 12,8 151 101
6,1 101 63 13 151 101
6,2 101 63 14 160 108
6,5 101 63 15 169 114
6,8 109 69 16 178 120
7 109 69

7,2 109 69

7,5 109 69



Artikel-Gruppe Nr. 3210

HSS-Co8 Tiger

HSS-Co8 Tiger ® Manganhart-
stahlbohrer, Werksnorm, rechts

mit Morsekegel, 8% cobaltlegiert, schwarze Ausfiihrung,
gefraste Qualitat, mit Spezialanschliff, Spitzenwinkel 130°

Anwendungsgebiet

Hochleistungsbohrer mit hoher Warmhartebesténdigkeit.

Mit hdherem Co-Anteil (8%), steilem Drall, groBerer Kerndicke
und mit speziellen Schneiden, die weniger bruchempfindlich
sind. Zum Bohren von schwer zerspanbaren Werkstoffen

wie HAR-DOX 350 und 400 und Mangan-Hartstahl.

Verpackungseinheiten
Einzelverpackung in Quadropack

® klUpos szaru csigafurd

HSS-Co8 Tiger ® Armour piercing
drill, works-standard, right hand

with taper shank, 8% cobalt alloyed, black finish,
milled quality, with special cutting edge, point angle 130°

Range of applications

High-efficient drill high resistent, with higher Co-content (8%),
stepp helix and greater web thickness with special cutting
edge are less break sensitive. These drills are recommended
for drilling of hart-to-maschine materials like sheets
HAR-DOX 350 and 400 armour plates.

Packaging units
Single pack in Quadropack

Nenn-@ Schaft-@ Morsekegelgr. | Gesamtlénge | Spannutlénge | Schneidricht. Typ Schneidstoff Oberflache Spitzenwinkel
Nominal @ Shank @ taper shank Total length flute length Cutting drift Type Material Surface Point angle
d [mm] d [mml MK I, mm] 1, (mm] r.gffﬁz : H HSS-Cos S‘;T;Viz 130°
d MK | 1, d MK 1 I,
10 2 154 56 25 3 219 102
10,5 2 154 56 26 3 222 105
11 2 154 56 27 4 265 120
11,5 2 159 61 28 4 265 120
12 2 164 66 29 4 265 120
12,5 2 164 66 30 4 265 120
13 2 164 66 31 4 265 120
13,5 2 168 70 32 4 265 120
14 2 168 70 33 4 265 120
14,5 2 171 73 34 4 265 120
15 2 171 73 35 4 265 120
15,5 2 175 77 36 4 265 120
16 2 175 77 37 4 265 120
16,5 2 178 80 38 4 265 120
17 2 178 80 39 4 265 120
17,5 2 182 84 40 4 265 120
18 2 182 84
18,5 3 203 86
19 3 203 86
19,5 3 207 90
20 3 207 90
21 3 210 93
22 3 213 96
23 3 217 100
24 3 219 102






